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TECHNISCHE DATEN

ZYROBOND®
AN 3262
Anaerobe Schraubensicherung

"

AN 3262 ist eine schnell hartende hochfeste Gewindesicherung zum Kleben und Dichten von Gewinde

und zum Sichern von zylindrischen Teilen.

AN 3262 besitzt eine hohe Bestandigkeit gegen Hitze, Vibrationen, Wasser, Gase, Ole,

Kohlenwasserstoffe und viele Chemikalien.

Entspricht Militar Spezifikation:

ANWENDUNGEN:

MIL-S-46163A Type Il Grade O

e |deal fur Hochleistungsbefestigungen mit niedriger Toleranz, die hohem Stress- und starken

Vibrationen widerstehen muissen.

e Sehr gut zum sichern und abdichten von Gewindegréf3en bis M25 (1) und gréf3er.
o Optimal fUr z.B.: Gewindebolzen im Bahn- und Baumaschinenbereich, Bolzen an
Differenzialgehausen, Verbindungen in der Kéltetechnik, . . .

Materialeigenschaften:

Chemische Basis:

Dimethacrylate Ester

Farbe: Rot

Viskositat: (Brookfield RVT Spindie 3 @ 20 rpm) 2400 cps @ 25°C
Spezifische Dichte: 1,05

Maximal Gewinde-@: 135" (M36)

Spaltfullung: 0,25 mm

Flammpunkt: > 95°C
Ausharteeigenschaften:

Verarbeitungszeit: 20 min.

Funktionsfahig: 1-3Std.

Endaushértung: 24 Std.

Losbrechmoment: (M10 Stahimuttern & Schrauben) 22 N.m SO 10964
Weiterdrehmoment: (M10 Stahlmuttern & Schrauben) 31 N.m SO 10964
Losbrechmoment

Vorgespannt auf 5 N-m: (M10 stahimuttern & Schrauben) 38 N.m SO 10964
Max. Weiterdrehmoment

Vorgespannt auf 5 N-m: (M10 stahimuttern & Schrauben) 40 N.m SO 10964
Scherfestigkeit: (Stahlwellen und Naben) > 10 N/mm? SO 10123

Temperaturbestandigkeit:
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Physikalische Eigenschaften:

-6
Warmeausdehnungskoeffizient: 80x10 ASTM D 696, K-1
Warmeleitfahigkeitskoeffizient: 0,10 ASTM C 177, W/(m-K)
Spezifische Warmekapazitat: 0,30 kJ/(kg-K)

Chemische Bestandigkeit:

Medium Temperatur % Anfangsfestigkeit

500 Std. 1000 Std.
Acetone: 22°C 95 95
Ethanol: 22°C 95 95
Motordl: 125°C 95 95
Benzin: 22°C 100 100
Bremsflissigkeit: 22°C 100 100
Wasser/Glycol: 87°C 85 85

Gebrauchsanweisung:

Die Oberflache sollte sauber, trocken und frei von Verunreinigungen wie Ol oder Fett sein. Es ist
empfehlenswert, gentigend Produkt zu verwenden, damit die Gewindegange ausreichend ausgefullt
sind. Bei Durchgangsbohrungen sollte das Produkt dort auf das Gewinde aufgetragen werden, wo die
Mutter sitzen wird. Bei Sacklochbohrungen sollte das Produkt entlang des Innengewindes, bis auf den
Bohrungsgrund aufgetragen werden.

Demontage: Niedrigfeste und mittelfeste anaerobe Produkte kénnen mit normalen Handwerkzeugen
gelost werden, hochfeste anaerobe Produkte missen auf 250°C bzw. 300°C erwarmt werden.
Reinigung: Ausgehartetes Produkt in Lésungsmittel einlegen und anschlieBend mechanisch entfernen.

Lagerung:
Anaerobe Produkte sollten ungedffnet in kihlen und trockenen Raumen bei einer Raumtemperatur

zwischen 8°C bis 28°C gelagert werden. Die Haltbarkeit dieser Produkte betragt, (unter Einhaltung der
oben genannten Lagerbedingungen) mindestens 1 bis 2 Jahre. Um die Eigenschaften der Produkte nicht
zu mindern sollten Produktreste auf keinen Fall in den Originalbehélter zurlick gefillt werden.

Zusatzinformation: 1.) Endgultig montierte Gewindeverbindungen dirfen nicht ausgerichtet werden. Sollte es erforderlich sein,
Gewinde zu demontieren, miissen diese vollstéandig geldst und gereinigt werden, anschlieRend kann die Verschraubung wieder
mit frischem Produktauftrag abgedichtet werden. Da ein Ausrichten vormontierter Gewindeverbindungen somit nicht méglich ist
darf dieses Produkt, sowie andere fliissige oder anaerobe Dichtmittel nicht fir die Gas-Installation nach DVGW-TRGI 2008
verwendet werden. Kennzeichnung: In Deutschland nicht fiir die Gas-Hausinstallation zugelassen. 2.) Diese Produkte sind nicht
geeignet fur reinen Sauerstoff und/oder Sauerstoffangereicherte Systeme und sollten nicht als Dichtmittel fir Chlor oder stark
oxidierende Medien verwendet werden. Bei Verwendung an thermoplastischen Kunststoffen kénnen Spannungsrisse auftreten.
Es wird empfohlen, vorher die Vertraglichkeit mit solchen Materialien zu prifen.

Allgemeine Informationen: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Daten dienen lediglich zur Information und werden nach bestem Wissen gegeben. Die Benutzer
mussen jedoch die Eignung des Produktes fir ihre jeweilige Anwendung unabhéngig prifen. Nohtec Ubernimmt keine Haftung fur Resultate, die von anderen
Personen erzielt wurden, tber dessen Handhabung wir keine Kontrolle haben. Die Benutzer sind selbst verantwortlich, Sorge zu tragen, fur die Einhaltung der
entsprechenden VorsichtsmaRnahmen, die zum Schutz von Objekten und Personen notwendig sind, die unter Umsténden bei der Verwendung des Produktes
auftreten konnen. Infolgedessen lehnt die Firma Nohtec ausdriicklich jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von deren Produkten entstehende insbesondere oder
stillschweigende gewahrte Garantie ab, inklusiv aller Gewébhrleistungspflichten oder Eignungsgarantien fir einen bestimmten Zweck. Nohtec lehnt auBerdem jede
Haftung fir Folgeschaden oder mittelbare Schaden jeder Art ab, einschlieBlich entgangener Gewinne. Sicherheitshinweise zu diesem Produkt sind aus dem
entsprechenden Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.
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